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SPALTSIEBE

Trennen und Sieben auf hohem Niveau

Dank ihrer Materialvielfalt und ihrer nahezu
grenzenlosen Formgebung haben CORIMA-
Schweil3spaltsiebe und RIMA®-Schlingspalt-
siebe ihren Platz in fast allen Industriebereichen.

Ihre groRRe offene Flache, ihre hohe Bestandigkeit
gegen Abrasion und Korrosion, ihre vergleichbar
lange Lebensdauer und ihre Verstopfungs-
freiheit, die durch die keilformige Ausfihrung der
Profile entsteht, eroffnen unseren Kunden neue
Horizonte.

EDELSTAHL IST UNSERE PASSION

Die Uiber 100-jahrige Erfahrung in der Herstellung
und Verarbeitung von Sieben sowie die stetige
Weiterentwicklung macht HEIN, LEHMANN zu ei-
nem der flihrenden Unternehmen dieser Branche.

Kundenorientiertes Denken und unser Know-
how aus anderen Industriebereichen in die aktu-
elle Aufgabe einflieRen lassen — das sind unsere
Starken.

Kommen Sie zu uns, lassen Sie sich beraten. Wir
freuen uns auf eine Zusammenarbeit!




CORIMA - Profildraht- und Querstabvarianten

Profil Kopfbreite* Hohe* Profil Kopfbreite* Hohe*
10Sh 0,75 1.3 28 Sbb 2,2 4,5
12Sh 1,0 2,0 34 Sbb 2,2 5,0
18Sh 1,5 2,5 42 Sbb 2,8 6,5
205Sh 1,5 4,0 50 Sbb 3.4 7,5
225Sh 1.8 3,7 Ha 3,2 4,5
285Sb 2,2 4,5

345Sh 2,8 5,0

42 Sb 3.4 6.5

50 Sb 3.4 7.5

CORIMA

Profil Breite* Hohe*

CORIMA-Schweil3spaltsiebe bestehen aus aneinandergereihten U 1,31 1,0 33
Prazisionsprofilen, die in definierten Abstanden auf Querstaben >3 40 50
verschweil3t werden. Hierbei entstehen zwischen den keilférmi- Q ! '
gen Profildrahten spaltenformige Sieboffnungen. Die Vielzahl der Q50/3 4,0 3,0
Profilfo_rmen .und die Flexibilitat der Materialien gewahrleisten Q50/5 4.0 50
ihren Einsatz in nahezu allen Anwendungen.

Q50/6,5 4,0 6,5
Bei der Fertigung von CORIMA-SchweiBspaltsieben sichern mo- Q50/10 4,0 10,0
derne Maschinen und hdchste Sorgfalt unseren hohen Qualitats-
standard. Q50/14,7 4,0 14,7

* Angaben in mm
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12Fa | 1,0 16  700-7,60  004-0,10  1.4301]|1.4306 | 1.4404

22Fa | 17 30  139-145  0,05-040 @ 1.4401

28Fa 2,1 4,1 153-16,1 = 005-0,50 = 1.4016|1.4306|1.4404 | 1.4539 | 24858 | 3.7025 | 3.7235
34Fa 25 50 = 16,7-17,7 = 020-0,75  1.4016]|1.4401|1.4439

42Fa 30 60 | 184-190 @ 030-0,75  1.4016]|1.4404

12Wa 10 16 | 700-740 @ 0,15-0,75  1.4301]|1.4306 | 1.4404

22Wa | 19 30  139-145  050-120 @ 1.4401

28Wa | 2,4 39  153-161 = 0,550-1,50 = 1.4016|1.4301|1.4407 | 1.4404 | 2.4858 | 3.7025 | 3.7035
34Wa 29 48 | 16,7-17,7 @ 050-200 | 1.4016|1.4401|1.4439|1.4539

42Wa 3.4 60 | 184-19,0 @ 0,75-250 @ 1.4016]|1.4404

12Fb 09 1,7 | 720-7,60  010-0,20 | 1.4301]|1.4306 | 1.4404

22Fb 15 3,1 139-145  0,10-0,50 = 1.4401

28Fb 19 4,1 158-16,6 =~ 0,10-0,50 = 1.4016|1.4306 | 1.4404 | 1.4539 | 2.4858 | 3.7025 | 3.7235
34Fb | 2,3 50 = 17,0-180 = 0,20-0,75 = 1.4016]|1.4401|1.44391.4539

12Wb 09 1,7 | 700-740 = 025-0,85 @ 1.4301]|1.4306|1.4404

2Wb | 1,7 30  139-141  050-120 @ 1.4401

28Wb | 2,2 39  140-153  0,550-2,00 = 1.4016]1.4306|1.4404 | 1.4539 | 24858 | 3.7025 | 3.7235
3sWb | 28 @ 48 @ 162-172  050-3,00 @ 1.4016]|1.4401|1.4439|1.4539

42Wb | 3,1 60 = 180-190  0,75-3,00 @ 1.4016]1.4404

28Fc | 2,1 39  151-160  0,0-050 = 1.4016|1.4306|1.4404 | 1.4539 | 2.4858 | 3.7025 | 3.7235
34 Fc 25 49 | 170-178 | 020-0,75 | 1.4016|1.4401|1.4439 | 1.4539

42Fc | 3,0 60 | 184-19,0 @ 030-0,75 @ 1.4016]|1.4404

28Wc | 2,4 38  145-155  0,50-150 @ 1.4016]1.4306|1.4404 | 1.4539 | 2.4858 | 3.7025 | 3.7235
3uWe | 29 46 | 161-168 | 0,50-2,00 | 1.4016|1.4401|1.4439|1.4539

RI MA@ 42Wc 34 56  178-187  075-250 14016 | 1.4404

*Angaben in mm
**weitere Werkstoffe auf Anfrage
RIMA®-Spaltsiebe werden ohne Warmeeinwirkung hergestellt.
Die Prqﬂle a.us.Runddraht werden auf unseren -Spe2|alpra.12|5|ons- BERECHNUNG DER OFFENEN FLACHE IN PROZENT
maschinen in ihre Form gepresst und anschlieBend mit Rund-
staben verbunden und verschraubt. Sie zeichnen sich durch ein

sehr hohes Mal3 an Spaltgenauigkeit aus. AuRerdem lassen sich Spaltweite
durch das Baukastensystem Armierungen an jeder Stelle des x 100
Siebes integrieren. (Profilkopfbreite + Spaltweite)



UNSERE WERKSTOFFE

Ganz auf Sie abgestimmt

Ob Korrosion oder Abrasion, ob Lebensmittel
oder Chemieindustrie, die Anforderungen unserer
Kunden sind vielfdltig, so vielfdltig wie unsere
Werkstoffe.

Zwar gibt es keinen Allrounder, der allen Anforde-
rungen genligt — aber HEIN, LEHMANN findet den

passenden Werkstoff fir Ihre Anwendung, vom

einfachen Chromstahl (1.4016) bis zum Titan oder
Hastelloy C22. Garantiert.

1.4301| 1.4306 | 1.4435

1.4301 | 1.4435

1.4301

1.4301 | 1.4404 | 1.4435 | 1.4539

1.4301| 1.4306 | 1.4373 | 1.4404 | 1.4435 | 1.4439 | 1.4462 | 3.7025
1.4016 | 1.4301 | 1.4401 | 1.4404 | 1.4435

1.4016 | 1.4034 | 1.4301 | 1.4373 | 1.4404 | 1.4435 | 1.4439 | 1.4539 | 2.4602 | 2.4858
1.4016 | 1.4034 | 1.4301 | 1.4401 | 1.4404

1.4439

1.4016

1.4034

1.4301 1.4306

)

Ein Werkstoff fehlt? Fragen Sie uns!

Unser hauseigenes Labor wird gerne den fir lhren
Anwendungsbereich passenden Werkstoff finden.




ANWENDUNGSBEISPIELE

ABWASSERINDUSTRIE BIOGASANLAGEN
Rechensiebe | Siebtrommeln Schneckenpressenzylinder | Ablaufgitter
Bogensiebe

CHEMISCHE INDUSTRIE
Zentrifugenbeldge | Bogensiebe
Plansiebe | Siebzylinder

KALI- UND SALZINDUSTRIE

Plansiebe | Bogensiebe | Zentrifugensiebe

STARKEINDUSTRIE
Bogensiebe | Strahlauswascher
Siebtrommeln | Omegasiebe
Schaufelsiebe

ZUCKERINDUSTRIE
Bodensegmente | Seitensiebe | Bogensiebe
Zentrifugenbelage | Waschtrommeln

BRAUEREIINDUSTRIE
Bodensegmente | Siebmulden
Siebzylinder | Siebplatten | Filterrohre

LEBENSMITTELINDUSTRIE
Siebzylinder | Bogensiebe | Plansiebe
Mihlensiebe

ARCHITEKTUR/HAUS UND GARTEN
Lichtschachtabdeckungen
Liftungsgitter | Regenrinnen
Grillroste | Verkleidungen jeder Art
Siebe fiir den Garten | Koiteichfilter
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UNSER
VERSPRECHEN

Wir haben das fachliche Know-how tber Aufbereitungstechnik, Trenn-
und Fordertechnik und Siebmaschinen und sind erfahren in der Produk-
tion von Maschinen und Komponenten fiir die Aufbereitungs- und
Verfahrenstechnik. Unser Wissen ist immens, schlieBlich haben wir es
uns Uber Jahrzehnte hinweg angeeignet. Vor diesem Hintergrund
beraten wir Sie umfassend und zielgerichtet zu Ihrem Anliegen — von
Anfang an.

HEIN, LEHMANN Produkte sind maRRgeschneidert, auf den Millimeter
genau hergestellt und teils handgefertigt, natiirlich von unseren
Experten. Ob fiir Siebmaschinen, CONIDUR® Lochbleche, Spaltsiebe,
Fordergurte und Grundstoffsiebe:

Wir finden flr jede Herausforderung die passende Losung — versprochen!

HEIN, LEHMANN steht fir:
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Umfassende Industriespezifische Individuelle
Fachberatung Losungsfindung Produktplanung

LASSEN SIE UNS IHR VORHABEN
00 GEMEINSAM ANGEHEN
M

MaBgeschneiderte Passgenauigkeit Handarbeit

. - C . Vielleicht haben Sie es schon gemerkt: Wir sind stolz auf das, was das
Produktfertigung bis ins Detail von Experten

Familienunternehmen HEIN, LEHMANN (ber Generationen und Jahr-
zehnte hinweg geschafft hat, wir freuen uns ber das, was wir heute
tun — und sind gespannt darauf, was wir gemeinsam mit lhnen noch
% erreichen werden. Bei all dem konnen Sie sicher sein:
Die Mitarbeiter und Produkte von HEIN, LEHMANN setzen
Mal3stabe — weltweit.
Long-life-Produkte Verkaufsfolgemanagement
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WEITERE PRODUKTGRUPPEN

SIEBMASCHINEN

FORDERGURTE GRUNDSTOFFSIEBE

IMPRESSUM

HEIN, LEHMANN GmbH
Alte Untergath 40
47805 Krefeld

KONTAKT
l Team Spaltsiebe
HERENEEREInERE

spaltsiebe@heinlehmann.de
+49 2151 375-926 www.heinlehmann.de







